
STAHLBAU



800

1250

Montage von HV-Schrauben

HV-Scheiben nach DIN EN 14399

DIN EN 14399-4  (10.9)

Nm

10

50

120

350

2

Nm

Schraube

Aufzubringendes

Erforderliche Vorspannkräfte und Anziehmomente
ErforderlicheSchrauben-

(Schlagschrauber)

50

100

kN

60

110

kN

leicht geölt

45050 600

650

Mv  (Drehmomentenschlüssel)Vorspannkraft Fv Vorspannkraft Fv

M22

M24

durchmesser Voranziehmoment

M12

M16

175160

100

100

290

Aufzubringende Aufzubringendes Anziehmoment

Nm

Drehwinkelverfahren

210

Mv   nach dem

1650

900

1100240

Schraube feuerverz.

Mutter Mo S   geschm.

nach dem

100

250

Drehimpulsverfahren

190

220

200

in der Schraube

M20

M27 320

Pos. H/243, Anz. 1
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Pos. H/245, Anz. 1
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 WIR ZEIGEN PROFIL!
Mit unserem umfassenden Maschinenpark 

und einer neuen Produktionshalle mit 

3.600 Quadratmetern Produktionsfl äche 

sind wir in der Lage, auch anspruchsvollste 

Stahlbau-Aufgaben zu übernehmen. 

Die Fertigungskapazität liegt zurzeit 

bei 200 Tonnen Stahlbau im Monat  Stück-

gewichte bis 20 Tonnen sind möglich. 

Unsere Komplettfertigung umfasst:

• Profi le bis HEM 1000 CNC-gesteuert sägen 

 und bohren über zwei Bohr-Säge-Anlagen,

• Bleche bis 75 mm Dicke CNC-gesteuert 

 brennen und bohren

einschließlich Strahlen, Grundieren und 

Lackieren im eigenen Haus.

Wir verfügen über folgende Abnahmen bzw. 

Zulassungen:

• DIN 18800 Klasse E mit DIN 15018,

• AD 2000,

• ISO 3834-2, ISO 9001.

Unsere Mitarbeiter stehen Ihnen für 

Anfragen jederzeit gerne zur Verfügung.

Wenn Maschinen, Technik und Können

zusammenkommen, entsteht Qualität – wie 

in unseren Hallen.



Alfons Stelzer GmbH

Am Selder 22 · D-47906 Kempen

Telefon +49 · 2152 · 8988-10

Telefax  +49 · 2152 · 8988-333

info@stelzer-stahl.de

www.stelzer-stahl.de

Der hochleistungsfähige Maschinenpark in 

unserer neuen Produktionshalle umfasst alles, 

was zur Bearbeitung von Stahlbau-Aufgaben 

jeder Größenordnung erforderlich ist.

Sechs Krane bewegen selbst schwerste Teile mühe-

los und schnell. Auch An- und Abtransport sind opti-

mal an die Produktionsprozesse angebunden, sodass 

kürzestmögliche Durchlaufzeiten garantiert sind.

Fragen Sie nach unseren Produktblättern für:

• Strahlen bis 2,5 m Breite

• Rohrleitungsbau

• Maschinenbau

• Brennen, Bohren und Fräsen

• Geländer- und Leiterbau

Die Fakten

• 3.600 m2 Produktionsfl äche (130 m x 28 m),   

 Torbreite 7 m

• 20 t Krankapazität, Hakenhöhe > 7 m

• 1.500 m2 überdachte Lagerfl äche

WIR
KÖNNEN 
NOCH MEHR




